Kich thudc
chudn

= (W{)Omm)ﬂ _

Bugang kinh xilanh
+05~10mm

El Thwéc kep

[ Xilanh

[E Vit dat thanh bd sung
1 Thanh bd sung

_ Khodng cich
B rgén nhat

T T

Quay dung cu do va dat
bén co lai cla diu do

Wi du:
Boc gig th "0.05"

Hwong dan

1. B6 dong ho do xylanh

(1) Dung thuéc kep, do dwong kinh xylanh va lay
kich thwéece tiéu chuan.

(2) Lap thanh do bd sung va dém diéu chinh sao cho
ddéng hé sé Ién hon dwdng kinh xylanh khoang tir
0.5 dén 1.0 mm. (thanh do bd sung dwoc danh
déu vai kich thuwéc ciia ching (véi khodng cach
5mm), hay dung chiéu dai nay dé tham khao khi
chon thanh do thich hgp. Sau dd, tinh chinh béng
vong dém).

(3) An dau di ddng khoang 1mm khi ddng hd so dugc
gén vao than ctia ddng hd do xylanh.

[ Kich thwéc thanh bd sung
[ Dém diéu chinh

E Ong xoay

[ Vit dat

(2/5)

Déng hé do xylanh

2. Chinh diém khéong cta dong hé do xylanh

(1) Bat panme dén dwéng kinh tiéu chuan da do
dwoc bang thuwédc kep. Cb dinh d4u di dong cla
panme bang kep ham.

(2) Di chuyén déng hé do xylanh bang céach st
dung thanh do bd sung lam tam quay.

(3) Bat diém khong ctia ddng hd do xylanh (diém
ma tai d6 kim chi ctia ddng ho thay déi chiéu
chuyén dong).

£ Panme

E bau di dong

ElKep

HGia

(3/5)

3. bo dworng kinh cua xylanh

(1) An nhe phan dan huong va can than dwa dong
ho vao 6ng xylanh.

(2) Di chuyén dong ho dé tim vi tri c6 khoang cach
ngan nhat.

(3) Read the dial at the position with the shortest
distance.

[ Phan dan huéng

E bau do

El Phia dai hon
El Phia ngan hon

(4/5)
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EBPhia dai hon  EPhia ngan hon

ElHwéng ngang EdHwéng truc khuyu

D xich

| BT K U AU D U D &0 60 60 &0 &0 RD

PERFECTCIRCLE PLASTIGAGE TYPE PG-|  =espmtsems ==

——
076

£ Day do E canluc
nhya

E1 Tryckhayu E Bac thanh
truyén

[ Thanh [ Khe h& dau
truyén

El Phan rong nhét cia
day do

@ Né&p thanh truyén
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4. Doc gia tri do

(1) Boc & phia dai hon
X+y

(2) Boc & phia ngan hon
X-z

x : Kich thwérc tiéu chuén

(Gia tri cla panme)

y : Chi s6 ddng hd (phia ()

z : Chi s6 ddng hd (phia H)

Vi du:

87.00(x) — 0.05(2)=86.95mm

LUU Y :

(1) Tuan theo hwéng dan trong sach hwéng dan sira
chira dé biét vi tri do.

(2) Tinh d6 6van va d6 coén tw kich thwéc clia xylanh.
ElIpo 6van: A'—B' (A>B')

' —b' (a'>b)
D6 con: A'—a' (A™>a')
B'—b' (B>b)

* PBwong kinh xylanh dwogc tao thanh tir mot vong tron
chinh xac. Tuy nhién, lwc ngang cua pitténg, né ép ti
hwéng ngang ctia dau xylanh va pittdng ma tiép xuc
v&i nhiét d va ap suét cao. Do d6, duwdng kinh xylanh
c6 thé tré nén évan hay cdn mét chut.

(5/5)

Day do nhwa

ng dung

Puoc dung dé do khe hé dau cha nhirng ving
duwoc bét chat bang cac nap, nhw ¢b truc khuyu va
cb bién.

Day do nhya dwoc lam bédng nhwa mém, va cé 3
mau, méi mau cho biét chiéu day khac nhau.

Dai do khe hé:

Xanh la cay: 0.025 ~ 0.076mm
D6: 0.051 ~ 0.152mm

Xanh da troi: 0.102 ~ 0.229mm
Hwéng dan

(1) Lau sach cb bién va bac.

(2) Cat mot doan day do nhwa cé chiéu rong bang
v&i bac.

(3) Dat day do nhwa 1én trén cd bién nhw hinh vé.

(4) Bat nap bac Ién trén cb bién va xiét chat né voi
moémen xiét tiéu chuan. Khéng xoay truc khuyu.

(5) Thao nap bac va dung thudc trén v day do
nhwa dé xac dinh chiéu day ctia day do nhya
da bi ép lai. Do chiéu day & phan réng nhat cla
day do.

(1/1)



=| Camthay cd
—1 luc can nhe

[0 Dueng E Miéng diéu
chinh

:‘fﬁ
Pt dign cu
néi mat vao day

b

3

El Khe ho dién cuc
bugi

Trubc khi
diéu chinh h

e

£ 2
) -
5 . %
Fa >4
e “
b, “— <
b 4

Dwéng do khe hé dién cwce bugi

ng dung

Puoc dung dé do va diéu chinh khe h& dién cwc bugi.

Pham vi do:

0.8 ~1.1mm

e Mbi day do c6 chiéu day khac nhau dwoc st dung
dé do khe hé bugi.

e Dién cuc nbi mat duoc bé cong béng cach dét né
vao ranh cla dwdng dé diéu chinh khe hé.

Hwéng dan

(1) Lau sach bugi.

(2) Po khe hé tai chd nhé nhét.

(3) Dung dwé&ng ma cé thé trwot vOi lye can nho,
nhwng khoéng Iéng, va doc chiéu day.

(1/3)

Piéu chinh

Dat phan ranh ctia miéng diéu chinh 1én dién cuc
ndi mat ctia bugi, va bé dién cuc dé diéu chinh.
Khoéng cham vao phan s hay dién cuc gitra.

EI bién cwc nbi mat

El bién cwc gitra

El S cach dién

El Miéng diéu chinh

(2/3)
CHUY:
Bugi Platin va Iridium khéng yéu ciu diéu chinh
khe hé trong khi kiém tra dinh ky. Trong tinh hinh
hién nay, bugi théng thuwdng trir loai Platin va
Iridium khoéng can phai kiém tra néu déng co hoat
ddng binh thwdng.
[ Bugi Platin
[ Bugi Iridium
£ buwong xanh da tréi dam
E Platin
El Buworng xanh nén chubi
E Iridium
E Miéng diéu chinh

(3/3)
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Thwéce 1a
Ung dung
Dung dé do khe h& hay ranh xécmang v.v.

0.08 mm

0.08 mm

(1/3)

Hwéng dan

(1) Dung dé do gia tri khe hé hay ranh xécméng
V.V.

Kféo sang mét bén

va thae (2) Néu khe h& khong thé do dwoc bang mét 14,
hay ding 2 hay 3 la. Két hop cac la cang it
cang tot.

(2/3)
CHUY:
(1) Bé tranh cong hay hdng dau thwoc, khong an
manh thudc vao khe hé can do.

(2) Trwoc khi cét thwoc di, ludn lau sach bé mat va
béi dau dé chéng ri.

(3/3)

-22-



OFF
/ )
=V
Hz
Q-
-+
EXT

20A

400mA :

Cang tic chon chitc ndng

:Tat dding hé -
tBlo dién ap xoay chigu
{Bo dién ap mot chidu
‘Potin sa

o dién tro / théng mach
Kigrn tra didit

Bo déng dign

/ (RANGE) : Chuyéen gilta pham vido AUTO [ MAN

Diérn thap phan di chuyén

0

Dm0 NN ow B

i TR GHOCI 0>
10 20 30 40

Doéng hoé do dién TOYOTA

ng dung

DPung dé do dién ap, dong dién, dién tré va tan sé,
cling dung dé do théng mach va kiém tra di 6t.

1. Cong téc chon chirc ndng

Chuyén pham vi tuy theo y dinh st dung. Khi cong
tac nay dwoc dat & vi tri thich hop, pham vi do tw
doéng thay déi theo cac tin hiéu vao.

' 2. Cong tic chon dai do

Néu & dai AUTO, vj tri ctia diém thap phan va don
vi thay ddi tw déng theo gia tri cGa tin hiéu vao.
Néu da biét gia tri clia tin hidu, dai do c6 thé dat
dén MAN (khéngn tw déng). Biéu nay lam cho gia
tri do 6n dinh hon so v&i dai AUTO so vi tri clia
diém thap phan va don vi do khéng thay ddi.

3. Man hinh hién thi

Hién thij d6 thj thanh ngoai hién thj bang s6. Chirc
nang nay hiru ich déi véi thdi gian doc thay déi phu
thudc vao tin hiéu, ma khoé doc bang sb.
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Cut diy do

V.Q. - Hz.

dign tro, didgt, tin =a va thirthéng rmach.
Cue COM

phep do.

Cue mA 7 EXT

Cam diy do mau dé vao d& do dang mét
chiéu / xoay chiéu gitta 0 ~ 400mA, hodc
diing dau do 4004

Cuc 20A
Garm day do mau dd vao dé do dang rmat
chidu / xoay chidu gitta 0 ~ 204,

Ché néi day do

L)

COMS W Q
i (R

G day do mau dd vao day, dé do dién &p,

4. Cac cyc cam dau do
Cam dau do tuy theo phép do.

Cam day do mau den d& thut hién tt cd cac

5. Dau do
C6 dau do tw chon 400A (cho phép do cwéong dé
dong dién I&n), va cac gidc nbi dau do véi nhiéu
trng dung khac nhau
I B4u do 400A
Kep vao day dién dé do dong.
ElKepIC
Kep vao cac cwc nhé.
El Kep bam
Kep vao cac cwe. Khéng can gitra dé do.
El Chan nhé
Dung dé do nhirng cuc nhuw cuc ctia ECU.
E bau do co ban
Dau do dung dé ndi vai cac gide khac nhau.
(1/4)
Hwéng dan
1. Do dién ap mét chiéu DC
(1) Néi dau do mau den (-) vao cwc COM, dau do
mau dé (+) vao cuc V.
(2) Bat cong tac chon chirc ndng do & dai DC
dién ap (=V).
(3) B4t coéng tac chon dai do & vung thich hop dé
do dién ap
EI bién ap (V)
El Cong téc chon dai do
El Cong téc chon chire ndng
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Ché néi day do

© ©I'© ©

mA
20A COM~, V Q
EXT .-.-1 Hz 0

Duidi 20A

—7__

A A, GO

Ché ndi day do

9T Y

mA  COMy W QB
-1 hren

204100 1&n

Bo dign trd

VQ

Thitthéng mach

V Q -+ Hz )

- Hz )

I céng tac chon E bién E congtac
chirc nang tré(Q) DC/AC
E1 congticchondai [E Théng
do mach

2. Po cwdng do dong DC
o Dé do dong dwéi 20A
(1) N6i ddu do mau den (-) vao cwc COM, dau
do mau do (+) vao cwc 20A hay mA.

Dat cong tac chon chirc nang do & dai do
(2) 20A hay 400mA, va thay déi dong dién mot
chiéu bang cong tdc DC/AC dé do.
EIDC (=)
El Cuwong d6 dong (A)
El Cong tdc DC/AC
£l Cong téc chon chire néng

e Dé do dong trén 20A

(1) N6i dau do mau den (-) ctia dau do 400A voi
cwc COM dau do mau dé (+) vao cwc EXT.

(2) bat cong tac chon chirc nang do & EXT va
cong tac DC/AC & DC (=) va tién hanh do.

(3) Chuyén cong téc chon cong suét / pham vi do
trén dau do 400A. Diéu chinh chi thj s6 dén
0.000 v&i nat chinh diém khéng, va kep dau do
vao day dién dé do theo chiéu ctia dong dién.
CHUY:
Khi do dong dién 20A hay 400mA, cén than khéng
vwot qua dong tiéu chuén.
£ bau do 400A
E1 Nam diéu chinh diém khéng
EJ chiéu dong dién
EJ cong tac ngudn/chon pham vi do
EDcC (=)
[ Cuwong dd dong dién (A)
[ cong tdc DC/AC
[ cong téc chon chirc néng

(2/4)

3. Do dién tr&

(1) Néi dau do mau den (-) va cwc COM, va dau do
mau dé (+) vao cwc (W).

(2) Bat cong tac chon chirc nang do & (Q/*W) va
cong tac DC/AC & dién tré (W).

(3) Chon dai do bang cong tac chon dai do tly theo
dién tré can do.

4. Kiém tra théng mach dién

(1) Néi dau do mau den (-) va cwc COM, va dau do
mau dd (+) vao cuc *¥.

(2) Pat cong tac chon chirc nang do & Q/*) va cong
tdc DC/AC & *). Take a measurement.

(3) Chudng sé& kéu néu dién tré cua chi tiét duoc
kiém tra théng mach dwoc 40Q.

(3/4)
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Céac Thiét Bj Khac

]

Dt xe |&n cdu nang sao cho cac

Trong tAm cha cdu nan &
= . . tay néng cla nd cach déu tam xe

tring vdi trong tam clia xe :

’;.'f '//JIMIII//
(Ll Ll

A

CHUY:
1. Thay thé pin
Thay pin trong ddng hd néu khoéng thay man hinh hién
thi hay néu man hinh hién thj “BAT”.
Thay pin cho d&u do 400A néu dén LED khéng sang.
2. Tranh lwu kho hay d& quén ddng hd & noi cé nhiét do

cao.
3. Khong dwa bét ky tin hiéu nao, ma Ion hon so véi gioi
han t6i da:
Chere nang do Pham vi Gia tri do Icyln nhat cho
phep
Pién 4p mot chidu Each DC1000V
range
A 2 Each
bién ap xoay chiéu range AC750V
400mA 2A
Dong dién mot 20A 20A
chiéu/xoay chiéu 20
400 A 450A (600V)

4. Khi str dung céng tc chon chirc nang, hay lay dau do
ra khédi mach trwée khi do.

5. Sau khi str dung, chac chan rang cong tac chon chirc
n&ng do trén ddng hd, cong tac ngudn trén dau do va
cdng tac chon dai do dwoc tat OFF.

(4/4)

Cau nang

o Nang cao xe lén sao cho ky thuat vién cé thé
dam bao dwoc tw thé thuan tién dé lam viéc
duwdi gam xe.
C6 3 loai cau nang véi chire nang nang, tru
dé va phuwong phap d& khac nhau.

[ Loai ban

E Loai 2 tru

El Loai 4 tru

(1/4)

1
(1) Dat xe vao gitra cau nang.
(

2) Chinh can ban hay tay nang vao vi tri nhw chi
ra trong hwéng dan stra chira.

I Tam cAu nang
E Trong tam xe

(2/4)
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CHUY:

uLoai 2tru

e Diéu chinh gia d& cho dén khi xe ndm ngang.

o Ludn khoda cac tay don.

ﬂLoai 4 tru

e Dung khéi chén banh xe va cac co ciu an toan.

[ELoai ban

Dung cac phan gan thém vao ban nang nhw chi ra trong
‘huéng dan stra chiva.

CHUY:

Giong thang vi tri ciia phan gan thém vao ban nang voi

nhirng phan trén xe dwgc do.

Khéng cho phép phan gén thém vao ban nang nhé ra

khoi ban nang.

b&

Khoa tay nang
Ham

Khéi chén banh xe

s s =

Phan gén thém vao ban nang
(3/4)

2. Nang lén/Ha xuéng

e Lubn phai klem tra an toan trwdc khi nang 1én hay ha
cau nang xuéng, va phat tin hiéu cho ngudi khac biét a
dang van hanh ciu nang.

e Khil6p xe nhac I&n khdi mét dat, hay kiém tra ring xe
da dugc d& dang.

CHUY:

e Hay Iy hanh ly ra khoi xe va nang xe tréng.

e Kiém tra rang khong c6 vat gi trén dwong nang, ngoai
nhirng phan d&.

e Khong bao gid’ néng xe co trong lvong vwot qua giGi
han ctia cau nang.

*  Xe co hé thdng treo khi can van hanh dac biét do cau
tao cia n6. Hay tham khao huong dan sira chiva dé biét
thém chi tiét.

e Khong di chuyén khi xe dwoc nang 1én.

e Cén than khi tién hanh thao va thay thé cac chi tiét nang
do trong tam clia xe cé thé thay dbi.

e Khoéng nang xe cé ctra mé.

e Néu con cong viéc chwa hoan thanh trong khoang thoi
gian nhat dinh, luén ha xe xudng.

(4/4)

Okich ) o

Dung ap suat thay Iwc dé nang phan dau xe lén.

e Van hanh can day lam téng ap suét diu va lam cho can nang
xe lén.

e Mot sb kiéu dung ap suét khong khi dé tang ap suét dau.

e (o6 nhiéu kiéu v6i tai trong nang khac nhau (do bang tan).

Heis a&

D& xe da dwoc nang bai kich.

e  Chiéu cao xe c6 thé dwoc didu chinh bing cach thay dbi vi tri

chét
n Can xa E Céan day H Tay nang
H Dia d& E Banh xe E Banh xe tw lya

E Nut nang (loai khi) E| Ong khong khi (loai khi) ﬂ Chét
m L6 dinh vi

(1/5)
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1-1)

13 / $O

Dat v lang thing

4

aqax
-

L= = T
.l

Bﬁc’?tém

Binh vi Caster hudng
vé phia trudic

Bat né vao ranh than xe

G6 biia mét hodce vai lan
|én chén gia da theo cac
huting khac nhau

Ha tir tif kich xuding

12)

Song song vdi xe

Hwéng dan

1. Chuan bi

(1) Kiém tra diém dat kich va diém d& bang gia d&
trong hwéng dan stra chira trwée khi kich xe
[én.

(2) Chac chan rang gia d& dwoc dat & cung mot do
cao. Vi tri cla chdng gan voi xe.

(3) Bat cac khéi chen banh xe & phia trwdc banh
xe trwdre trai va phai (néu xe dwoc kich tir phia
sau).

(2/5)

2. Kich xe lén
(1) Xiét chat tay xa kich.

(2) Dat kich & vi tri tiéu chuan va nang xe lén, cha y
hwéng.

CHUYY:

o Xe thwong dwoc kich 1é€n tir phia sau. Tuy nhién,
th tw c6 thé thay déi tuy theo kiéu xe.

e Dung gbi d& cho xe 4WD c6 bo vi sai dat léch.

e Khong kich vao dam xoén.

CHUY:

e Ludn thao tac trén bé méat phang, va lay tat ca
hanh ly ra khoi xe.

e Ludn dung giad d& khi kich xe 1&én. Khéng chui
xubng duéi gam xe cho dén khi dat xong gia dé.

e Khoéng str dung nhiéu kich mét Iuc.

e Khdng nhic xe vuot qua tai trong cho phép cua
kich.

e Xe c6 hé théng treo khi can van hanh dac biét do
céu tao cha no. Hay tham khdo hwéng dan stra
chiva dé biét thém chi tiét.

(3/5)

3. D& bang gia d&

(1) Bat chan cua gia d& nhw trong hinh vé, va
giong thang ranh cao su trén gia dé voi than
Xe.

(2) Kiém tra lai chiéu cao cla gia d& sao cho xe &
vi tri nam ngang.

(3) N&i 16ng dan tay xa kich, va khi tai duoc dat
Ién gia d&, gé nhe vao chan gia d& bang bua
dé kiém tra rang chung cham hét |én mat dat.

(4) LAy kich ra sau khi kiém tra.

CHUY: ) .

» Khong chui xudng dwéi gam xe trong khi
dang nang lén hay lay gia dé ra

(4/5)
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Huéng Caster  Diing cac khéi chén <
ra phia sau

ETay xa kich ETay kich [ElTay nang

4. Ha xe xuéng
(1) Bat kich vao vi tri tiéu chuén, va nang xe lénm
hay chu y den huéng.

(2) LAy gia do ra.
(3) N&i 16ng dan tay xa va ha nhe tay kich xuéng.

(4) Khi 16p xe da cham hé&n xubng dét, hay d&t cac
khéi chén banh xe.

CHUY:

o Xe thuwdng duoc kich 1én tir phia sau. Tuy
nhién, th tw c6 thé thay dbi tuy theo kiéu xe.

CHUY:

o Tién hanh kiém tra an toan trwéc khi nang xe
lén hay ha xe xubng, bao hiéu cho nguoi
xung quanh vé thao tac dang dién ra. Kiém
tra rang khong cé vat gi bén dudi xe truwdc khi
ha xudng.

o Noildng dan tay xa& va ha nhe tay kich xudng.

 Khi khéng st dung kich, hay ha thap tay nang
va dwng no lén.

(5/5)
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Cau hoéi-1

Hay danh d4u Blng hay Sai cho cac cau sau day:

No. Cau hoi

Thao va lap lai cac buldng va dai 6¢ bang cach st dung nhirng dung cu
1 tuy theo chi tiet. Hay chon dung cu bang th& tw wu tién nhw sau.
(1)B6 dau khau --> (2)Bd chong --> (3)Colé wrench.

5 Khisl dung gia d5, hay d& xe & dau trwéc va sau clia phan tAm thép
chong da vang.

5 Trong khi xiét chat buléng hay dai éc lan cudi, hdy st dung can lyc dé
xiét n6 dén moémen tiéu chuan theo nhu hwéng dan stra chiva.

4  C6 moét phwong phap nang xe Ién béng cach str dung déng thoi 2 kich.

5 Khido kich thudc cda chi tiét, hay dung thiét bj do v&i do chinh xac phu
hop v&i dé chinh xac yéu cau cua chi tiét do.

Bung hoac Sai

£ £

Bung

Pung >

Bung E

bung E

bung E

Sai

Sai

Sai

Sai

Sai

Cac cau tra
I&i dang

1T

Cau hoéi-2

Mot dwédng c6 ddng hd so cé kim dai quay mot vong khi dau do di chuyén 2mm. Gia tri do nao trong sb nhirng gia tri dwa

ra dwdi day cho thay gia tri dung cta duéng khi kim dai chi "20"?
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Cau hoi-3
Dung cu do nao trong cac dung cu do sau day la thich hop nhat d& do dwong kinh ngoai cla pitténg?

D6 chinh xac yéu cau:0.01mm 1. Thwére kep 2. Pan me
D0 chinh xac phép do:0.05mm B0 chinh xac phép do:0.01mm

3. Dong hé do xylanh 4. Dwéng c6 déng hoé so
D6 chinh xac phép do:0.01mm B6 chinh xac phép do:0.01mm

B ofiN oI ol

Cau héi-4
Hay khdp nhirng dung cu dwéi day voi tén twong (kng trong nhom tie.

(1) ( ) wrench (2) ( ) wrench

(3) () wrench

a)Colé b)MdI&t c)Sung hoigiat d) Tévithoi e)Canlwc f) Dau khdu bugi  g) Pau khau
h) Trong
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